招标文件

各投标单位：

万基控股集团有限公司招标中心拟对河南万基铝业一、二公司辅助车间、洛阳万基炭素有限公司二炭成型车间、洛阳万基铝加工铸轧厂共17台冷却塔填料清洗更换、维修进行招标，望参加投标的单位按招标要求认真核算价格并按时投标，逾期将按弃标处理。 

开标时间：2019年3月25日下午14:30

商务联系人：常小辉        联系方式：18137900563    

开标地点：洛阳市新安县产业集聚区万基大厦四楼开标室  
投标须知

投标单位在看到招标信息后有意向参与的，请在2019年3月22日下午17时30分前将报名信息发到18137900563手机上。报名信息内容应包含投标项目、投标单位名称、投标人、联系方式及有效资质（必须为年审过的有效件）的扫描件。

1、 资质要求：提供营业执照、资质及业绩合同扫描件。如果国家有强制性要求的资质文件，参标单位必须提供。

（以上资质文件必须提供原件以便招标方审核，同时备份一套复印件并加盖公章留招标方备案，并提供法人身份证、委托人身份证复印件、授权书各一份）

2、评标办法：投标报价为一次性报价，招标单位可根据报价情况保留分配标的物的权利。在各投标单位都能满足技术要求的前提下报价最低的投标单位确定为中标候选单位。
3、标的物质量标准：按国家最新标准执行。

4、投标单位一律按文件中的报价格式进行报价。

①报价单位不得私自更改报价单的格式。

②报价单上的报价说明，报价单位要认真阅读，如有异议，可补充说明，如不提出任何异议的，在定标后必须严格履行。
投标人廉政承诺书 
为加强招标投标活动中的廉政建设，防止发生违法违纪行为，体现公开、公平、公正的原则，根据国家有关法律、法规和廉政建设责任制的规定，本投标人特作出如下承诺： 
1、不与招标人、招标代理机构及其他投标人私下串通协商，进行围标、串标、抬标，控制投标价格。  
2、不向招标人、招标代理机构、评标专家(小组成员)行贿，以不正当手段谋取中标。 
3、不向招标投标监管人员请客、送礼及组织其它有可能影响客观公正监管的活动。  
4、自觉遵守开标、评标现场工作纪律，不私下接触评标专家(小组成员)，不干扰正常的开标评标秩序。  
5、不给责任人的违法违规行为说情。     
如出现上述行为，本投标人自愿承担相关责任，接受招投标监督管理部门、纪检监察部门或司法机关调查处理。
投标人：                   （盖单位章）
法定代表人：             （签字或盖章）
2019年3月25日
投标报价明细单

单位/From：万基控股集团招标中心        单位/To：                                
地址/Ad：河南洛阳新安县产业集聚区      地址/Ad：                               
传真/Fax：0379-67332447                传真/Fax：                              
办公室/Tel：18137900563                手机/Tel：                              
姓名/Name：常小辉                      姓名/Name：                              

邮箱/E-mail：307870646@qq.com          邮箱/E-mail：                           
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	单价（元）
	金额（元）
	使用单位

	1
	冷却塔填料清洗更换、维修
	750m³
	台
	7
	
	
	二铝辅助

	2
	冷却塔填料清洗更换、维修
	GBNLB-25 

450m³
	台
	2
	
	
	二炭成型

	3
	冷却塔填料清洗更换、维修
	200m³
	台
	2
	
	
	一铝辅助

	
	
	250m³
	台
	3
	
	
	

	4
	冷却塔填料清洗更换、维修
	DBNL3-300
	台
	3
	
	
	铸轧厂

	合计（人民币）大写 ：                                         ￥：     .00元

	备注：技术要求附后


1、 交货期：签订合同后起     天内可清洗更换维修结束。              

   2、运输费用：到货价含运杂费等一切费用。
   3、此报价含   13   %增值税。          

   4、付款方式：清洗更换维修验收合格后付90%，余10%质保金。      
   5、报价有效期：      天（报价承诺的期限）。

报价单位（盖章）：              
                                              报价人：（签字）：             
                                              报价时间：2019年3月25日
二 铝 辅 助 维 修 标 准

1、将附着在填料上的水垢清洗干净；

2、将塔内支撑装置、喷淋装置钢构上的水垢清洗干净；

3、金属见本色，做防腐处理刷沥青漆3遍；

4、检查冷却塔内部并修补漏水处；
5、检修更换冷却塔内腐蚀损坏的钢构支撑，材质为镀锌钢材；紧固件采用镀锌螺栓；

6、更换冷却塔内部布水器及损坏的喷头，喷头材质为APS，；

7、更换四周损坏的百叶窗；

8、将冷却塔外部水垢、藻类清洗干净见本色；

9、地上部分管道防腐后刷原色漆，两底两面；

10、冷却塔底部集水槽外侧及底部钢构支架除锈防腐，刷黑色沥青面漆3遍；

11、填料不能使用再生料，采用改性PVC材质，“S”波型填料。各片间的有效粘合结点不少于该片间结合点总数的90%；

12、喷溅装置表面光洁、塑化良好、形状规整、色泽一致、无裂纹、孔洞、气泡、凹陷和明显杂质，抗温热老化性能良好；
13、冷却塔大修后外部不得有跑冒滴漏现象；
14、冷却塔大修后布水器转动灵活且下水均匀；
15、补充填料、备件质量确保使用2年以上。

洛阳万基炭素二公司成型车间冷却塔维修技术要求

1、 设备概况：

玻璃钢冷却塔2台，2016年4月清洗后运行至今，现塔内结垢堵塞严重，冷却效果差。

2、 检修项目：

1. 将冷却塔内的填料全部取出进行清洗，损坏严重的进行更换；

2. 将塔内的水垢清洗干净，将塔内部四壁清洗干净；

3. 对塔内支架锈蚀严重者更换，根据现场实际情况更换角 铁及槽钢，使用∠50镀锌角铁及[100镀锌槽钢；
4. 将塔内所有支撑装置、喷淋装置钢构上的水垢清洗干净；

5. 将冷却塔外部水垢及藻类清洗干净见本色，并修补漏水处；

6. 更换四周损坏的百叶窗；

7. 更换冷却塔内布水器及损坏的喷头；

8. 对塔体外部栏杆周围爬梯及附件进行除锈防腐，包括对腐蚀损坏的部分进行维修；

9. 对塔顶栏杆除锈见本色，刷沥青漆三遍；

10.对塔体外部清洗，刷本色漆。

3、 技术要求：

1、冷却塔所用的填料不能使用再生料，应采用改性PVC材质，“S”波型填料。

填料技术要求：

（1） 优越的阻燃性能-------阻燃氧指数≥40；

（2）亲水性能优越、耐温差变化，在65℃条件下是不发生几何变形；
2、玻璃钢件采用不饱和聚酯玻璃钢材质，玻璃钢产品的固化度大于80%，弯曲强度大于147MPa,巴氏硬度大于35，结构层树脂含量为50%，塔体外表面的直径3-5毫米的水泡在1平米范围内不超过3个，表面气泡最大直径不大于5毫米，制品表面均匀，色泽均匀，长久使用不退色龟裂。玻璃钢产品的各项理化性能指标按国家标准GB7190的规定执行。

3、更换的钢构件材质为镀锌钢材，所有钢构件打磨除锈金属见本色，表面处理采用环氧漆防腐3遍，紧固件采用镀锌螺栓。

4、喷头采用三溅式防松喷头，喷头材质为ABS，其物理力学性能、外观、规格、结构及其它所有技术要求均满足“DL/T 742-2001《冷却塔塑料部件技术条件》”中的规定。

四、甲、乙双方责任：

  1、施工期间乙方在作业过程中安全问题由施工单位负责。

  2、施工期间乙方应服从甲方现场负责人指挥。

  3、乙方同甲方签订施工协议。

  4、甲方给乙方提供施工期间的作用场所。

  5、乙方施工结束后应清理外运水垢垃圾及废填料，现场卫生打扫干净。

  6、甲方做好施工期间作业场所的安全措施，并指定专人监护。

五、验收：

  1、每一道工序结束后，经甲方组织验收，对不合格的地方必须进行返工，处理后必须经甲方再次验收合格方可进行下一道工序，返工造成的损失甲方不予承担。

  2、施工全部结束，乙方应通知甲方进行验收，验收必须达到以下要求：

（1）水温不大于32℃.

(2)冷却塔大修后外部不得有跑冒滴漏现象。

（3）冷却塔大修后布水器转动灵活且下水均匀。

六、施工周期：

  1、450m3冷却塔工期每台5天。

2、全部工期10天（包括对现场水垢、垃圾、废填料清理外运、卫生打扫）。

七、质量保证：

  1、乙方保证所更换的材料（货运）是全新、未使用过的，是用一流的工艺和最佳材料制造而成的，完全符合合同规定的质量、规格和性能的要求，所提供的材料及配件经正确安装、正常运转和保养在其使用寿命期内具有满意的性能。

  2、附属管道、围栏、爬梯及其它附件以及钢构支撑支架的防腐部位必须保证一年内不出现返锈。

3、填料等配件质量必须保证使用1年以上。

4、质保期内出现质量问题由乙方免费维修。

一铝辅助冷却塔大修技术要求
       一、设备概况：

整流机组玻璃钢圆形冷却塔3台（250m3/h），空压机冷却塔方塔（200m3/h）2台，现塔内结垢堵塞严重，冷却效果差。

    二、检修项目：

    1、将冷却塔内的填料全部取出进行清洗，损坏的进行更换。

    2、将塔内的水垢清理干净。

3、检修更换冷却塔内腐蚀损坏的钢构支撑。

    4、将塔内所有支撑装置、喷淋装置钢构上的水垢清理干净。

 5、将冷却塔外部水垢及藻类清洗干净见本色，并修补漏水处。

6、更换冷却塔内部布水器及损坏的喷头。

    7、对塔体外部围栏爬梯及其它附件进行除锈防腐，包括对腐蚀损坏的部分进行维修。

  二、材料及达到要求：

1、冷却塔所用填料为改性PVC材质，“S”波型填料,填料技术要求：（1）优越的阻燃性能-----阻燃氧指数≥40

    （2）亲水性能优越、耐温差变化，在65℃条件下时不发生几何变形，在-40℃条件下不破碎、不脆裂，使用寿命≥10年；

    2、修补的玻璃钢件采用不饱和聚酯玻璃钢材质，玻璃钢产品的固化度大于80%，弯曲强度大于147MPa，巴氏硬度大于35，结构层树脂含量为50%，塔体外表面直径3-5毫米的气泡在1平米范围内不超过3个，表面气泡最大直径不大于5毫米， 制品表面均匀，色泽均匀，长久使用不褪色龟裂。玻璃钢产品的各项理化性能指标按国家标准GB7190的规定执行。

    3、更换的钢构件材质为镀锌钢材，所有钢构件打磨除锈金属见本色，表面处理采用环氧漆防腐3遍，紧固件采用镀锌螺栓。

    4、喷头采用三溅式防松喷头，喷头材质为ABS，其物理力学性能、外观、规格、结构及其它所有技术要求均满足“DL/T 742-2001《冷却塔塑料部件技术条件》”中的规定。

    5、冷却塔检修后保证水塔出水水温不大于35℃。

    6、冷却塔大修后外部不得有跑冒滴漏现象。

    7、冷却塔大修后布水器转动灵活且下水均匀。

铸轧厂冷却塔维修技术要求
    铝加工铸轧厂#1、2轧机内循环冷却塔（300t/h）和#3外循环冷却塔（300t/h）的清理和维修需满足以下技术要求：
一、施工内容为：
1、更换1#2#塔的填料、填料架、布水器和喷淋头；更换3#塔的填料、填料架、布水器、喷淋头、收水器和百叶窗。
2、进行全面清理及除锈、除垢、防腐，包含风机支架、塔地脚支撑、爬梯的除锈、防腐和刷漆，塔内部的积垢和沉积物清除，外表卫生清理和刷漆；
3、重新焊接填料支架、补水架、除雾器架、所有碳钢支架更换成不锈钢304支架；
4、现场进行组装填料，在塔内堆积已组装好的填料，堆积完后填装除雾器；
5、现场卫生清理试水，垃圾外运；
二、质量要求：
1、填料支架、补水架、除雾器架采用304不锈钢槽钢和角钢制作。
2、支架设计牢固，焊缝美观，焊缝需酸洗。应符合:钢结构设计规范 GBJ17-86
3、填料制造、检验、安装标准：电力部颁发的《冷却塔塑料部件技术条件》DL/T742-2001
4、填料更换后达到原来的冷却效果，冷却塔在冷却水设计流量及45℃进塔水温的条件下，出塔水温应不大于35℃，闭式冷却塔的飘水率应＜0.005％；蒸发量应≤0.90％。测试标准：工业冷却塔测试技术规定   NDGJ89-88
三、材料要求：
1、淋水填料技术要求
    a、填料厚度在0.3mm以上，氧指数大于35，且具有抗紫外线、抗老化、抗冲击、不脆、不裂、不坍塌等特性；
    b、投标方应提供消防机构或其他权威部门的质量检测报告；
    c、填料不得掺杂再生原材料，必须全部采用全新PVC原材料制作。
    d、填料应具有良好的热力性能及阻力特性，耐高温、抗低温，阻燃性能好，使用寿命长，具有较好的强度和刚度。
    e、在65℃条件下，不发生几何变形，在－35℃条件下不破碎、脆裂，具有良好的阻燃性能。
    f、更换的填料要经甲方按要求验收合格。
2、淋水喷头技术要求
a、采用反射式III型喷头，材质采用APS工程塑料，由喷嘴、溅水碟、支架及螺母等构件组成；
b、喷溅装置表面光洁、塑化良好、形状规整、色泽一致、无裂纹、孔洞、气泡、凹陷和明显杂质，模合线、溢边修剪整齐，无明显变形，抗温热老化性能良好；
c、具有良好的物理力学性能和足够的刚度。
d、更换的淋水喷头要经甲方按要求验收合格。
四、其他未尽事宜待双方签订技术协议时进一步明确。



